REGULAMIN TECHNICZNY KLASY NATIONAL 2013 przy PPJB

1. Wytyczne techniczne dotyczace samochodow startujacych w Klasie National przy PPJB
1.1. Sa to samochody Fiat CC i SC we wszystkich wersjach nadwoziowych — Zgodnie z art.279 zat.
J. Pkt 1.1 Touringcars Art.2

— Niedozwolone sg przepisy Art. 4.

— Obowigzujg wymogi grupy N zat. J, homologacje FIA N/A 5529, N/A 5593 z nastepujacymi
wyjatkami.

1.2. Masa

800 kg - z kierowcq i jego wyposazeniem. Balast zgodnie z art. 252.2.2. Zalgcznika J FIA
(dozwolone pierwsze zdanie).

1.3. Kota i ogumienie

Tarcze kot - aluminiowe lub stalowe $r. 13” i max. szerokosci 5,5”

Dopuszcza sie stosowanie piytek dystansowych, pod warunkiem nie przekroczenia
homologowanego wymiaru rozstawu kot.

Opony produkcji krajowej - max 155x13".

Opony mogg by¢ bieznikowane.

1.4. Amortyzatory.

Dowolne (za wyjatkiem regulowanych zewnetrznie).

1.5. Silnik

— dopuszcza sie silniki SPI oraz MPI o pojemnosci skokowej 1108

Kontroli podlegajg w szczegdlnosci nastepujace parametry silnika:

— homologowane otwory w gtowicy, kadtubie silnika i kolektorze wydechowym

— pojemnos¢ skokowa - max 1108,3 cm3

— $rednica cylindra - max 70,03 mm

— skok ttoka - max 72,05 mm

— pojemnos$¢ komory spalania w gtowicy - min 23,41 cm3

— grubos$c¢ uszczelki gtowicy po demontazu - minl,65 mm

— wystawanie denka ttoka w stosunku do ptaszczyzny bloku silnika w zz max 0,1 mm

— $rednica grzybka zaworu ssacego - max 31,50 mm

— $rednica grzybka zaworu wydechowego - max 27,50 mm

— $rednica gniazda zaworu ssacego - max 28,50 mm

— $rednica gniazda zaworu wydechowego - max 25,50 mm

— masa kota zamachowego - min 6500 g

— $rednica gardzieli urzadzenia wtrysku dla silnika SPI - 30,00 mm + 0,25

— $rednica gardzieli urzadzenia wtrysku dla silnika MPI -36.00 mm + 0,25

— wymiary A i B watka rozrzadu silnika SPI musza by¢ zachowane (zarys krzywki dowolny,
Art. 325 karty hom.)

— wymiary A i B watka rozrzadu silnika MPI odpowiednio 29,6 +0,1/-0,5 i 37,6 + 0,1/-0,5
— ukfad wydechowy od wylotu z kolektora wydechowego dowolny, maksymalna

zewnetrzna $rednica rury wydechowej 54 mm, obowigzkowy katalizator. Lokalizacja katalizatora
jest dowolna

1.6. Zbiornik paliwa, oleju i ptynu chtodzacego

Musi by¢ oryginalny.

1.7. Naped

Skrzynia biegéw seryjna, mechanizm réznicowy seryjny. Dopuszcza sie wszystkie typy skrzyn
biegéw montowanych seryjnie/fabrycznie w samochodach CC i SC, przeguby faczace potosie z
mechanizmem réznicowym dowolne. Podpory silnika i skrzyni biegéw sg dowolne lecz ich ilos¢ musi
by¢ zgodna z homologacja.

1.8. Zderzaki

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie zderzakdw z innych dostepnych wersji produkcyjnych w
ramach typu samochodu - CC lub SC.

1.9. Zezwala sige na stosowanie ostony podsilnikowej.

1.10. Generator pradu - jest obowigzkowy, lecz nie podlega kontroli sprawnosci i kompletnosci

2. Bezpieczenstwo

2.1. Klatka

Zgodna z art.253-8.

2.2. Pasy Bezpieczenstwa

Zgodne z art. 253-6. Dopuszcza sie stosowanie paséw bezpieczenstwa z przekroczong datq,
waznosci do uzycia (Not Valid) o 7 lat.



2.3. Fotele

Zgodne z art. 253-16. Dopuszcza sie stosowanie foteli (norma 8855/1999) przez okres 10 lat od
daty produkcji bez dodatkowego przegladu producenta.

2.4. Gasnice i systemy gasnicze

Obowigzkowe jest stosowanie gasnicy recznej o min. masie 2 kg srodka gasniczego (wg zat. J).
Zaleca sie stosowanie homologowanych systemoéw gasniczych

2.5. Wyposazenie bezpieczenstwa osobistego

Zgodne z wymogami rozdziatu III zat. L z nastepujacymi wyjatkami:

- system FHR jest zalecany,

- kombinezon - dopuszczone jest uzywanie kombinezondw z utracong homologacjq FIA Standard
1986,

- bielizna (dtuga), balaklawa, skarpety - stanowczo zalecane , dopuszczone jest rowniez uzywanie
WW. wyposazenia osobistego z utracong norma ISO 6940,

- buty i rekawice - dopuszczone jest rowniez uzywanie ww. wyposazenia osobistego z utracong
norma ISO 6940;

2.6 Wnetrze

Wykonczenie wnetrza jest dowolne. Nie mogg wystepowac ostre krawedzie.

2.7 Uzupeinienie art. 252-1.5. zat. J.

W zawodach rozgrywanych na terenie RP zezwala sie na naprawe uszkodzonych gwintow przez
zmiane $rednicy sruby lub ,szpilki”, zaspawywanie, wstawianie w korpus tulei redukcyjnych z
dowolnego materiatu.



